WACT... Tri- och metallslojd pa bronsaldern

Man kan kanske tro att hantverket under bronsaldern
i huvudsak kom att koncentreras kring den nya
metallens mojligheter, men riktigt sa var det inte.
Under hela bronsaldern kom bronshantverket att
tillhora en exklusiv krets da materialet var séllsynta
importvaror som i mycket kom att ha en religios
innebord. I vardagslivet fortsatte man alltjamt att
tillverka sina foremal i keramik, sten, horn och ben
men framforallt av tra.

Trahantverk och verktyg

Pa grund av att trd formultnar och bryts ned
forhallandevis snabbt finns det inte manga foremal
kvar som vittnar om trahantverket under var ildre
forhistoria. Trahantverk av olika slag var dock troligen
mycket vanligt under bronsaldern hir i Norden. De
fraimsta skalen till detta var materialets tillganglighet
och anvindbarhet. Trdad och buskar av olika arter vixte
och vixer 6ver hela Norden och alla dr anvindbara till
att gora bruksforemal av.

Bronsélderns hantverkare forfogade over ett stort
urval av verktyg tillverkade framforallt i sten, horn och
ben. I nagot fall hade de under den yngre bronsaldern
rad med bronsverktyg. Verktygen bestod av yxor av
sten eller brons av olika storlekar och former, bade
riteggade och tvireggade. Knivarna var huvudsakligen
tillverkade av sten, oftast flinta eller kvarts och i nagot
fall av brons. Flint- och kvartsknivarna var enkla
bruksverktyg som oftast inte bestod av nagot annat
an en enkel skdrva. De var enkla att skdrpa genom att
bearbeta fram en ny egg pa kniven nér den gamla blivit
s16.

Bevarade traforemal och tekniker

De foremal som har bevarats fram till var tid visar bara
en liten del av de kunskaper och tekniker som détidens
miénniskor behdrskade. De vanligaste trdféremalen
fran bronsaldern ar enkla traskalar av olika former,
savdl runda, ovala, rektanguldra som oregelbundna,
en del dr grunda andra djupa. Aven skedar, trég och
skopor férekommer. Till dessa fir man egentligen
ocksa rikna de stockbatar som man har funnit runt om
i Norden, vilka i princip endast utgors av ett enormt
trag av trd. Dessa stockbatar dateras i en del fall till
just bronsildern. Ménga stockbatar har aterfunnits i
Vistmanland, men de flesta har inte daterats, s om
nagon av dem dr frdn bronsaldern vet man inte. De
danska och sydsvenska s.k. ekkistegravarna fran éldre
bronsélder visar ocksa en variant pa trag - ekkistorna

som kropparna blivit begravda i, vilka utgérs av
urholkade, kluvna ekstammar.

Andra forekommande traféremal ér olika former av
svepta karl, antingen barkkarl av t.ex. ndver, lindbark
eller ronnbark, eller av traspan, s.k. svepaskar. Kérlen
har i de flesta fall sommats ihop med hjdlp av rétter,
bast eller senor och i vissa fall dven tdtats med harts
eller kada. Barkkarl och svepaskar var troligen mycket
vanliga under bronsaldern, och fragment av sadana
ar funna pa manga stillen i hela Norden. Fa har dock
bevarats fram till var tid forutom i danska ekkistegravar.
Dir anvandes de for forvaring av sévil torra som véta
varor och foremal.

Aven en del flitade foremal har hittas fran bronsaldern.
Det ror sig om olika former av fiskeredskap som
ryssjor och mjardar, men ocksd om korgar. Materialet
ar ofta hassel, ronn, ene och endast i nagot fall pil.
Aven bundna korgar och redskap forekommer, dir
materialet huvudsakligen ér rotter eller bast. Alla typer
av rotter verkar ha anvants, men bjorkrot ar det absolut
vanligaste. Bast fick man huvudsakligen fran lind men
ocksa tallbast férekommer. Det finns ocksa fynd av
bundna korgar med halm, i dessa fall av raghalm och
hassel.

Metallhantverk

Brons ér en legering av koppar och andra metaller,
vanligen tenn, och har givit namn at bronsaldern. Da
tillverkades vapen och smycken till stor del av brons.
Den vanligaste blandningen av metallerna var ca 90
% koppar och 10 % tenn. Andelen tenn bestdms av
foremalets anvandningsomrade - ju lagre smaltpunkt
desto mera tenn, och ju mera tenn desto hardare och
sprodare metall. Brons kan smidas och hérdas lattare
an ren koppar.

Hur man har gitt tillviga nidr man got bronsen vet
man inte riktigt i detalj, men att man har anvént sig
av trikol och smaltugnar dr ganska klart. Manga fynd
av gjutformar och deglar har gjorts. Sannolikt har
man smalt bronsen i flera sma deglar samtidigt. Den
smalta metallen gots i gjutformar av sten eller brand
lera. Gjutformarna kunde vara saval 6ppna som slutna,
tvadelade (s.k. dkta gjutformar). Den slutna formen
hade ett halrum som motsvarade det foremél som
framstélldes. Bronsen hilldes in genom ingétet (en
konformad pip). De gaser som bildades vid gjutningen
evakuerades genom i forvdg preparerade kanaler i
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formen. Den édkta formen &r avsedd att anvéindas flera
ganger till skillnad fran den teknik som anvindes niar man
got i “cire perdue-teknik” da formen maste slds sonder for
att man skall fa ut foremalet. Bronsgjutning synes ha agt
rum pé de flesta bronsaldersboplatser.

Man har linge diskuterat bronshantverkarens stillning
och betydelse i bronsalderssamhallet. Helt klart ar att han
bor ha varit en mycket kunnig person, specialiserad pa sitt
omrade, vare sig han varit bosatt eller kringvandrande.

De gjutna foremalen efterbearbetades ofta pa ett flertal
sitt, dekorerades med utsirade eller punsade monster.
Man arbetade dven ut brons-, koppar eller massingsplat till
avancerade platslageriarbeten i form av skoldar, hjalmar,
smycken m.m. vilka oftast pryddes av sirliga utpunsade
ornament sasom spiraler, vagband och linjemdster.

Arbetstips
o Arbeta i farskt trd och tillverka trag, skalar och skedar.

» Prova pa att gora svepkdrl i span eller naver (utan hjalp
av lim) och sy ihop med rotter. Téta eventuellt med harts.

o Gor fat, skilar och kdrl av halm och rétter eller
hasselvidjor. Man kan ocksé testa med att anvanda halm
och bastsnore eller liknande da det gar at en hel del rotter,
som kan vara krangliga eller dyra att fa tag i.

« Om man vill prova att gjuta egna bronsforemal sa ar
ett enkelt och biligt sétt att anvanda gjutsand, som idag
finns att kopa till ett rimligt pris. Gjutning i sandform
betraktas visserligen som en relativt sen gjutteknik men
ar mycket lattare for nyborjare an lerformar. Metoden har
dock sina begransningar, da det bara gar att formmassigt
gjuta relativt enkla foremal.

o Det kravs ritt sa hog temperatur for att gjuta brons (ca
11000C) vilket kan vara bade svart och farligt att arbeta
med, framforallt med yngre elever. Anvdnd vanligt
gjuttenn istédllet da detta gar att smdlta pa en vanlig
spishdll (det finns ett fatal bevarade tennforemal fran
bronsaldern).

« Prova pd att hamra ut koppar- eller massingsplat, gor
enkla smycken eller liknande och pryd med fina punsade
monster.

Att ldsa vidare

Mycket lite litteratur har skrivits om trahantverk under
bronséldern. Vad giller bronshantverket finns det en del
publicerat; i boken Forntida teknik av Tomas Johansson
kan man lasa en mycket bra sammanfattning av forntida
bronsframstéllning och gjutteknik och en hel del annat.
Nir det giller trahantverket sa finns det viss information
i Goran Burenhults bocker Arkeologi i Sverige, del 2 och
Arkeologi i Norden, del 1 samt i en bra bok om de danska
ekkistegravarna och fynden fran dessa: Hogarnas folk -
bronsdlderns mdnniskor bevarade i 3000 dr av P. V. Glob.

Annars ar det vanliga trahantverksbocker som galler.
Eftersom mycket av bronsalderns trahantverk skedde i
farskt trd sa kan Anders Lindbergs bok Slojda i feirskt tri
rekommenderas och dven Slojda i trd av Jogge Sundqvist.
Vill man lira sig mer om olika korgflatningstekniker s&
ar boken Korgar av Jonas Hasselrot mycket bra att ldsa.
Det finns mycket mer litteratur att fa tag i pa biblioteken.

Kulturmiljéer i Vistmanland

Bronsélderns hantverk har lamnat fa spér i landskapet.
Man har dock funnit spar efter metallhantverk pa ett par
undersokta boplatser ibland annat Bransta i Romfartuna
och i Vallby i Visteras i form av deglar och bronsgot.
Aven om trihantverket inte har limnat kvar négra spar
da traforemal snabbt forstors i jorden s kan man fa en
aning om vilka forutsittningar som fanns for datidens
trahantverkare att tillga i form av material m.m.

Utmed Sagans dalgang pé gransen mot Uppland och
i trakterna runt Irsta och Munktorp finns en del fint
bevarade kulturlandskap sdsom de kan ha tett sig pa
bronséldern. Den alderdomliga floran och resterna av
odlingssystem kan ge en bild av vilka tillgangar man haft.
Naturen ér i mycket lik férhallandena under bronsaldern.
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