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Inledning

I beslut fran Léansstyrelsen med diarienummer 434-4778-11 beviljades Meken fastigheter AB
(Fd Aida fastigheter AB) bidrag for att restaurera en skorsten pa industriomradet Hojen i
Arboga. Arbetena utfordes under varden 2013.

Vistmanlands ldns museum fick uppdraget som antikvarisk medverkan genom
byggnadsantikvarie Fredrik Ehlton som dven sammanstéllt denna rapport.
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fastighetskartan frin 2004. Skala 1:4000.



Historik

Verkstadsindustrin har ldnge varit och dr fortfarande en betydelsefull del av svensk ekonomi.
Sverige har en lng historia av jirnbruk och bergshantering som varit koncentrerad till
Bergslagen. Mycket av jarnet har gatt pa export som stang-jarn, eller som tackjirn nir
handelsavtalen sa tilldt. Under 1800-talet borjade industrialismen fa allt stdrre inverkan pa det
svenska samhdllet och de forsta mekaniska verkstdderna etablerades under arhundradets
borjan. Industrialiseringen av samhillet 6kade efterfrigan p4 maskiner. Aven
verkstadsindustri hade ett stort behov eftersom det krdvdes maskiner for att kunna tillverka till
exempel svarvar, troskverk och hyvlar. Frdn borjan importerade verkstadsindustrin sina
maskinparker fran England, men sa smaningom kom en inhemsk produktion igang.
Verkstadsindustrin har med andra ord varit forutsittningen for industrialismen, samtidigt som
den allt mer 6kande industrialisering av samhéllet har varit grunden for verkstadsindustrins
utbredning.’

Arboga Mekaniska Verkstad, AMV, har sina rotter i Krokfors gjuteri i Ljusnarsbergs socken.
Krokfors forddlade gjutgods 1 Bergslagen fram till mitten av 1800-talet. Efter en turbulent tid
med med- och motgéngar beslutade bolagsstimman 1856 att inom de nirmsta aren flytta
verksamheten till Arboga.” Krokfors storste deldgare, disponent P.A. Carlberg, hade
inforskaffat Idmplig tomtmark, Stampen och Hojens kvarn vid Arbogaén. Arboga hade en
sdkrare vattenkraft och bittre transportvégar for att f ut produkterna i landet. Krokfors gjuteri
skulle laggas ner och det bildades ett nytt bolag for att ta 6ver verksamheten, Arboga gjuteri
och Mekaniska Verkstads bolag.

Under 1900-talets forsta artiondena gled produktionen dver allt mer fran turbiner till
jarnverks- och gruvmaskiner.’ P4 1930- och 1940-talen tillverkades frista kugghjul i stora
méngder och under andra vérldskriget anvindes AMV:s lokaler till att producera granater och
verktyg som anvéndes vid tillverkningen av granathylsor. Pa slutet av 1970-talet da
Morgérdshammar lag under Beijerinvests ledning tillverkades traddragerimaskiner,
spanhanteringsutrustningar, tradsaxar och tradhasplingsanordningar i Arboga.*

Flertalet industribyggnader frén slutet av 1800-talet finns bevarade i omradet, det finns ocksa
flertalet arbetarbostdder bevarade i ndiromradet.

Aktuell skorsten tillhor platverkstaden som byggdes till gjuteriet antingen under 1900-talets
forsta drstionden. Byggnaden ér dels en forlangning av gjuteriet och dessutom en
vinkelbyggnad mot nordost. Den sydvéstra delen an-vénds idag av som upplag medan den
norddstra hyrs ut till en bilverkstad.

Fasaden ir i synligt tegel till skillnad fran gjuteriets som ar putsad. Taket pa den syddstra
delen belagd med korrugerade asbestcementskivor. Den lidgre vinkelbyggnaden har tvé sam-
mansatta sadeltak som idag &r klddda 1 korrugerad plat. En del av plétverkstaden &r idag riven
efter ett dlaggande frdn kommunen. Byggnaden var i sa daligt skick att det fanns en risk for
personskada. Mot bilverkstaden far nu en innervagg agera ytterviagg och mot sydvést har
Oppningen satts igen provisoriskt med skivmaterial. Av den rivna delen finns endast

! Jungskar 2007, s 8

* Ekman (1953) s. 99

* Ekman (1956), s. 11
* Jungskir 2007, s 8ff



balkkonstruktionen kvar samt den syddstra muren som fatt std kvar for att fasaden utét viagen
ska behéllas relativt intakt. Muren har ingen avtickning och ar i mycket daligt skick.

Invéndigt i den sydostra delen finns sandgolvet kvar tillsammans med traverser och elskép. I
golvet finns rester rils som fraktat vagnar med gods mellan byggnaderna. I dster ligger 4ven
en liten kontorsdel som ett rum i rummet.

Till platverkstaden hor dven den karaktiristiska skorstenen i rott tegel som stér fristdende
Oster om byggnaden. Skorstenen har kompletterats med jédrnband och en stege. Tidigare har
den anslutit till ett pannrum som legat i kdllaren p& den nuvarande bilverkstaden.

Skorstenens insida. Foto taget fran en lucka i skorstenens grund. Vim _kmvFE-2795

Byggnadsvardsatgarder

Teglet ldngst upp pa skorstenen var frostspriangt och det spjélkade ur. Mot Oster fanns en
langsgéende spricka pa nédstan 4 meter som skar genom bade fog och tegel. Mynningens
regnskydd av bly var underméligt och saknade dropplist. Regnvatten rann darfor in i
skorstenens fogar och spjélkade ur bade stenarna och fogarna.

Specifikationer for anvinda material vid atgarder pa tegelmur:

Fogstrykning Maxit (fargkod 23003)
Murbruk Hydrauliskt kalkmurbruk (Weber MO,5)
Tegelsten Lertegel vars dimensioner och utformning anpassades till befintligt

utseende.



Atgérder pa sprickan
Dé byggstillningen kom upp och en mer detaljerad undersékning kunde genomftras
uppticktes att skorstenens tillstand var i simre skick dn véntat. Sprickan var storre dn

berdknat och det beslutades att tva extra dragband av jarn skulle monteras dver sprickan.
Dessa utformades likt de befintliga dragbanden.

Bilden till vinster visar detalj fran sprickan som fanns i skorstenen. Pd bilden till héger syns ett av de nya
dragbanden som rostskyddsbehandlats, sprickan dr fylld med bruk. Vim_kmvFE-2786, Vim_kmvFE-3135

Atgéarder pa frostspringda tegelstenar och fogar

Skorstenen plockades ned ca 170 cm fran toppen for att dtgirda de frostspriangda stenarna.
Skorstenen murades sedan upp igen. En genomgéng av tegelstenarnas och fogarnas kondition
i hela skorstenen genomfordes och dér det var nddvéandigt borrades den befintliga stenen ur
och ersattes med ny sten likt befintlig. Fogarna stroks dven om dér det ansdgs nddvéndigt. Ca
170-200 tegelstenar blev utbytta mot nya.



Tegelsten borta fran muren, ersdttning skedde med
ny sten i dimension likt befintlig. Vim_kmvFE-2857

Toppen av skorstenen nedplockad och Skorstenens kondition pa insidan verkad relativt
dteruppmurning paborjad. Vim_kmFE-2864. god. Vim_kmvFE2861
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Fogstrykning skedde med Maxit. Bild pa provsticka av fogen. Vl_vaE -2783



Utbytt sten i skorstenens nedre parti. Utbytt sten i skorstenen. V_kvaE—3 149

Vim_kmvFE-3156

Atgiarder pa dragband och nytt skydd fér mynningen

I samband med att skorstenen plockades ned togs dven 2 dragband av jarn bort for att vardas
och monterades sedan tillbaka. Samtliga dragband rostskyddsbehandlades och mélades vita.
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Skorstenen efter dteruppmul;ning. Drag;banden har roétgg/ddsl;éhandlats i véntan pc% mdlning. Vim_kmvFE-3142

Orsaken till de grava frostsprdngningarna var att vatten runnit lingsmed skorstenen och in i
fogarna. Vattnet har sedan frusit och expanderat, och pa s vis spriackt tegelstenen. Den
blypldt som tickte mynningen innan dtgirderna saknade dropplist. Detta gjorde att regnvatten
hade fri viag in 1 den murade skorstenen.

En ny blyplat tillverkades som tickning for mynningen. En krage av plat sattes runt kanten
och veks ut for att bilda en dropplist. Blypldten veks sedan dver dropplisten . Skyddet bor
fungera béttre som regnskydd.
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Byggstdllningen tdckte hela skorstenen och gjorde
att besiktningarna kunde utforas pd ett bra och
effektivt sdtt. Omrddet kring skorstenen spdrrades
av dd det fanns risk for fallande tegelstenar.
Vim_kmvFE-2798.
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Mynningens skydd innan dtgdrder. Vim_kmvFE-
2789.

Samtliga dragband av jérn rostskyddsbehandlades
och malades med vit oljefirg. Pad bilden syns dven
den 4 meter langa sprickan som dtgdrdades med tva
nya dragband. Vim_kmvFE-3155.



Skorstenen efter genomforda dtgdrder och byggstdllningen dr bortplockad.. Vim kmvFE-3153



Resultat

Skorstenens skador atgardades enligt Lansstyrelsens beslut och fragor rérande metoder
detaljutféranden som péverkade det kulturhistoriska virdet togs upp till diskussion pa
byggmoten. Restaureringen dr godkénd utifran antikvarisk synvinkel.
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